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Beschreibung 

VentilfedRrfallar 



Die Erfindung betrifft einen Ventilfederteller zur AbstUtzung der 
Federfcrafte von auf Gaswechselventile wirkenden SchlieSfedern 
in der Ventilbetatigung von Brennkraftmaschinen, mit einem Ver- 
starkungsteil aus einem niedriger festem Material und einem ring- 
fOrmigen, zwischen dem Verstarkungsteil und der SchlieBfeder 
angeordnetem StOtzteil aus hoherfestem Material, gemaS dem 
Oberbegriff des Patentanspruche's 1. 

Einen derartigen Ventilfederteller zeigt beispielsweise das 
Gebrauchsmuster DE 93 00 820 U1, bei dem das Verstarkungs- 
teil aus faserverstarktem Kunststoff und das StOtzteil aus einem 
ringformigen Stahlblech gebildet ist. Das StOtzteil ist in das Ver- 
starkungsteil formschlOssig eingebunde'n. 

Bei einem weiteren Ventilfederteller der gattungsgemalien Art 
(DE 41 20 892 A1) ist zu dessen Gewichtsreduzierung das Ver- 
starkungsteil aus Aluminium und das ringformige StOtzteil eben- 
falls aus einem Stahlblech hergestellt. Dabei ist das StOtzteil zur 
Herstellung eines Formschlusses mit dem Verstarkungsteil ver- 
stemmt. 



Aufgabe der Erfindung ist es, einen Ventilfederteller der gat- 
tungsgemafcen Art vorzuschlagen, der bei unvermindert zuverlas- 
siger Funktion herstellungstechnisch einfacher und deshalb bes- 
ser fur eine Groliserienfertigung geeignet ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemall mit den kennzeichnenden 
Merkmalen des Patentanspruches 1 gelost. Vorteilhafte Weiter- 
bildungen der Erfindung sind den weiteren Patentansprtichen ent- 
nehmbar. 

Erfindungsgemafc wird vorgeschlagen, dass das Stutzteil lediglich 
reibschlOssig an dem Verstarkungsteil gehalten ist. Wie erfin- 
dungsgemaB erkannt wurde, ist es fur eine zuverlassige, ggf. au- 
tomatische Montage des Ventilfedertetlers ausreichend, wenn die 
Verbindung zwischen dem Verstarkungsteil und dem Stutzteil 
reibschlOssig ausgebildet ist. Wie ebenfalls erkannt wurde, beein- 
trachtigt dieser Reibschluss im spateren Motorbetrieb die zuver- 
lassige Funktion der Ventilbetatigung auch bei den auftretenden 
hohen VentHbeschleunigungen nicht. Es tritt kein Abheben des 
Stutzteiles von dem Verstarkungsteil auf; auch Relativbewegun- 
gen urn die Ventilachse zwischen dem Stutzteil Und dem Verstar- 
kungsteil sind zumindest vernachlassigbar. 

Durch die Stutzscheibe kommt es vorteilhaft zudem zu einer radi- 
alen Abstutzung sowie Versteifung des Ventilfedertellers. Bei- 
spielsweise k6nnen dadurch Radialkrafte - ausgehend vom Gas- 
wechselventil - mittels der Stutzscheibe wenigstens teilweise 
aufgenommen bzw. kompensiert werden. 



Ein ausreichender Reibschluss wird erzielt, wenn das StQtzteil mit 
einem radial innenliegenden Ringabschnitt an einem Nabenab- 
schnitt des Verstarkungsteiles gehalten ist. Daraus resultiert eine 
besonders einfache Vormontage das Ventilfedertellers, indem die 
beiden Teile in axialer Richtung Gbereinander zu schieben sind. 

Dazu ist es insbesondere bei einer automatisierten Vormontage 
vorteilhaft, wenn das StQtzteil mit leichtem Presssitz an dem Ver- 
starkungsteil gehalten ist Dies stellt eine sichere Verbindung in 
der Vormontage und der.spateren Montage auch bei ggf. kriti- 
schen Transportbedingungen sicher. 

Das StQtzteil kann fertigurigstechnisch gunstig im Querschnitt L- 
formig ausgebildet sein, wobei dessen radial innenliegender Ring- 
abschnitt mit leichtem Presssitz an dem Nabenabschnitt des Ver- 
starkungsteiles anliegt. Diese Konzeption ist insbesondere vorteil- 
haft bei einer Herstellung des Stutzteiles aus Stahlblech im Tief- 
ziehverfahren, wobei der innenliegende Ringabschnitt auch bei 
einem nur leichten Presssitz eine zuverlassige reibschlQssige 
Verbindung mit dem Verstarkungsteil ergibt. 

Durch eine geringfQgig konische Gestaltung des radial innenlie- 
genden Ringabschnittes relativ zum Nabenabschnitt des Verstar- 
kungsteiles (ca. 1 bis 3 Grad) konnen ggf. auftretende Fertigungs- 
toleranzen ausgeglichen werden bzw. ein ausreichender Press- 
sitz zumindest an ortlichen Stellen der Verbindung sichergestellt 
werden. 



SchlieRlich wird vorgeschlagen, das Verstarkungsteil aus einer 
Aluminiumlegierung, z.B. einer Aluminium-Knetlegierung herzu- 
stellen, die neben einer Gewichtsreduzierung und einer guten 
Verformbarkeit auch eine ausreichende Festigkeit des Ventilfe- 
dertellers sicherstellt. * 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist im Folgenden mit weite- 
ren Einzelheiten naher beschrieben. 

! « 

,» 

Die anliegen.de schematische Zeichnung zeigt einen Ventilfeder- 
teiler fQr einen Ventiltrieb einer Brennkraftmaschine mit einem 
Verstarkungsteil und einem Stutzteil, in einem Langsschnitt ent- 
lang der Ventilmitteiachse. 

Der dargestelite rotation ssymetrische Ventilfederteller 10 setzt 
sich aus einem ringformigen Verstarkungsteil 12 aus einer Alumi- 
niumlegierung und einem im Tiefziehverfahren aus Stahlblech 
hergestellten, ringformigen Stutzteil 14 zusammen. 

Der Ventilfederteller 10 dient in einem nicht dargestelltem Ventil- 
trieb zur Betatigung von Gaswechselventilen einer Brennkraftma- 
schine in bekahnter Weise als Verbindungsteil zwischen dem 
Hubventil und einer SchlieSfeder, wobei sich die SchlieBfeder an 
dem radial verlaufendem Ringabschnitt 14a abstiitzt. In der koni- 
schen Ausnehmung 12a des Verstarkungsteiles 12 sind bei mon- 
tiertem Ventiltrieb die den Ventilschaft haltenden Ventilkeile ein- 
gelegt. 



Der Stutzring 14 ist im Querschnitt wie ersichtlich L-formig gestal- 
tet, wobei dessen radial innenliegender, sich axial erstreckender 
Ringabschnitt 14b reibschlussig bzw. mit leichtem Presssitz auf 
dem AuGenumfang des Nabenabschnittes 12b gehalten ist. 

Ggf. kann der besagte Ringabschnitt 14b ahnlich der Ausneh- 
mung 12a leicht konisch relativ zum Nabenabschnitt 12b ausge- 
fCihrt sein, um bei verringerten Herstellungstoleranzen zumindest 
Ortlich einen ausreichenden Reibschluss bzw, Presssitz sieherzu- 
stellen. . 

Der Stutzring 14 kann abweichend vom dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiel auch nur scheibenformig gestaltet sein und dessen 
dann den Nabenabschnitt 12b umfassende innere Ausnehmung 
mit Presssitz am Nabenabschnitt 12b anliegen. 
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Anspruche 

Ventilfederteller 



1 . Ventilfederteller zur Abstiitzung der Federkrafte von auf Gas- 
wechselventile wirkenden SchlielJfedem in der Ventilbetatigung 
von Brennkraftmaschinen, mit einem Verstarkungsteil aus ei- 
nem niedriger festem Material und einem ringformigen, zwi- 
schen dem Verstarkungsteil und der Schliefcfeder. angeordne- 
tem Stutzteil aus hoherfestem Material, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Stutzteil (14) reibschlGssig an dem Ver- 
starkungsteil (12) gehalten ist. 

2. Ventilfederteller nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Stutzteil (14) mit einem radial innenliegendem Ring- 
abschnitt (14b) an einem Nabenabschnitt (12b) des Verstar- 
kungsteiles (12) gehalten ist. 

3. Ventilfederteller nach den AnsprQchen 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Stutzteil (14) mit leichtem Presssitz 
an dem Verstarkungsteil (12) befestigt ist. 

4. Ventilfederteller nach den AnsprQchen 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Stutzteil (14) im Querschnitt L-formig 
ausgebildet ist und dass dessen radial innenliegender Ringab- 



schnitt (14b) mit leichtem Presssitz an dem Nabenabschnitt 
(12b) des Verstarkungsteiles (12) anliegt. 

5. Ventilfederteller nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Stutzteil (14) aus 
Stahl im Tiefziehverfahren hergestellt 1st. 

6. Ventilfederteller nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 

,dass der radial innenliegende Ringabschnitt (14b) relativ zum 

Nabenabschnitt (12b) des Verstarkungsteiles (12) geringfQgig 
konisch verlauft 

7. Ventilfederteller nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Verstarkungsteil 
(12) aus einer Leichtmetalllegierung, insbesondere aus einer 
Aluminiumlegierung besteht. 
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Zusammenfassung 

i 

Ventilfederteller 

Be| einem Ventilfederteller zur AbstQtzung der Federkrafte von 
auf Gaswechselventile wirkenden SchlieBfedern in der Ventllbeta- 
tigung von Brennkraftmaschinen, mit einem Verstarkungsteil aus 
einem niedriger festem Material und einem ringformigen, zwi- 
schen dem Verstarkungsteil und der SchlieRfeder angeordnetem 
StQtzteil aus hoherfestem Material, wird vorgeschlagen, dass das 
StQtzteil zur Vereinfachung in der Fertigung und bei der Vormon- 
tage nur reibschlussig an dem Verstarkungsteil gehalten ist. 

Fig. 1 
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